ACHTUNG! Diese Anleitung ist fur das PC-Programm ZPRESS gedacht, lasst sich aber auch auf die
Pressverbandberechnung mit den BayMPonline anwenden. vgl. www.baymp.de

Programm ZPRESS fir Windows, LINUX und Mac OS X. Stand 24.8.2010. Prof. Dr.-Ing. Frank Rieg und Dipl.-Ing. Markus
Zimmermann, Lehrstuhl fir Konstruktionslehre und CAD, Fakultat fiir Angewandte Naturwissenschaften, Universitat Bayreuth,
www.konstruktionslehre.uni-bayreuth.de und www.cad.uni-bayreuth.de

ZPRESS ist ein kleines, schnelles Hilfsprogramm fir die Vorlesungen und Ubungen sowie das Hanser-Lehrbuch Decker:
Maschinenelemente [1] und das Hanser Taschenbuch der Maschinenelemente [2]. Es umfasst die Berechnung von zylindrischen
Pressverbanden rein elastisch nach DIN 7190.

Legen Sie keine sicherheitskritischen Pressverbande mit ZPRESS aus und arbeiten Sie nicht damit, wenn Sie nicht mit der
Elastizitatstheorie und der Norm DIN 7190 vertraut sind!

Das Decker-Beispiel 9.2 ist bereits als Startkonfiguration geladen, sodass Sie direkt die Eingangswerte sehen und mit Rechnen
sofort berechnen kdnnen. Damit sieht man am besten, was das Programm leistet.

Aufenteil Eingabewerte: Es werden die Eingabewerte zu Gruppen zusammengefasst. Dabei
werden alle Werte in den ublichen Ingenieur-Einheiten eingegeben, d.h. Kréfte in
N, Drehmomente in Nm, Durchmesser in mm, Rauheiten in um etc. Dies ist ein
Nachrechenprogramm; Sie geben also die Passung vor. Wenn Sie eine Passung
suchen: Geben Sie eine Passung, z.B. H7/r6 vor, rechnen Sie durch und wéhlen Sie
im né&chsten Durchlauf ggf. eine starkere Passung bzw. andere Geometriewerte oder
Werkstoffe.

Geometrie: Aufendurchmesser Da, Fugendurchmesser Dg, Innendurchmesser D,
(bei Vollwelle 0 eingeben) und Lange Lr des Pressverbands.

Krafte: Drehmoment T (ggf. 0), Axialkraft Fa (ggf. 0)

Werkstoffe: E-Modul AuBenteil Ea, E-Modul Innenteil E;, Querkontraktionszahl
AuBenteil va, Querkontraktionszahl Innenteil v, Streckgrenze AuBenteil Rea,
Streckgrenze Innenteil Re,.

Passungen: Sie geben die Passung vor: KleinstmaR Uk, GroitmaR Ug, vgl. Tabelle.

Hilfswerte: Rauheit des Aullenteils Rza, Rauheit des Innenteils Rz, Reibwert p, Sicherheit gegen Durchrutschen Sy, Sicherheit
gegen Flielen Sp, Warmedehnzahl des Aulenteils a.a

De H7 H7 H7 H7 H7 H7 H7 Ausgabe:
mm r6 s6 t6 u6 v6 %6 26 Temperatur ta zum Auf-

schrumpfen (bei Raum-
Uber | bis | Uc | Ug | Uc | Ug | Uc | Uy | Uc | Uy Uy U Ui Ug Uk Uy temperatur 20°C),

36| 3| 23| 7 | 27 11 | 31 16 | 36 | 23 | 43 _
6 | 10| 4 |28 | 8 | 32 13 | 37 19 43 | 27 | 51 | zulédssige Ubertragbare Kraft
1a |18 | 5 | 34| 10 | 3 15 | a4 55 | o6 | 45 | 31 | Faw auftretende resultieren-
18 24| 7 | 41| 14 | 48 20 | 53 | 20 | 63 | 33 | 67 | 52 | ss | de Kraft F (aus T und Fa
24 | 30| 7 | 41| 14 | 48 | 20 | 54 | 27 | 61 | 29 | 63 | 43 | 77 | 67 | 101 | berechnet), Verband rutsch-
30 | 40 | 9 50 | 18 | 59 | 23 | 64 | 35 | 76 | 48 89 55 96 87 | 128 | sicher ja/ nein,

zuléssige Fugenpressung fir

80 |100| 16 | 73 | 36 | 93 | 55 | 112 | 89 | 146 | 127 | 184 | 143 | 200 | 223 | 280 | das Aussenteil pasui, groRte
100 120 | 19 | 76 | 44 | 101 | 69 | 126 | 109 | 166 | 127 | 184 | 175 | 232 | 275 | 332 | entstehende Fugenpressung
ja/nein,

180 | 200 | 31 | 106 | 76 | 151 | 120 | 185 | 190 | 265 | 264 | 339 | 304 | 379 | 474 | 549 _
200 | 225 | 34 | 109 | 84 | 159 | 134 | 209 | 212 | 287 | 264 | 339 | 339 | 414 | 529 | 604 | zulassige Fugenpressung fiir
225 | 250 | 38 | 113 | 94 | 169 | 150 | 225 | 238 | 313 | 264 | 339 | 379 | 454 | 594 | 669 | das Innenteil puu, groBte
250 | 280 | 42 | 126 | 106 | 190 | 166 | 250 | 263 | 347 | 348 | 432 | 423 | 507 | €58 | 742 ’

280 | 315 | 46 | 130 | 118 | 202 | 188 | 272 | 208 | 382 | 348 | 432 | 473 | 557 | 738 | 822 | ©ntstehende Fugenpressung
315 | 355 | 51 | 144 | 133 | 226 | 211 | 304 | 333 | 426 | 443 | 536 | 533 | 626 | 843 | 936 | Prg, Innenteil flieRsicher
355 | 400 | 57 | 150 | 151 | 244 | 237 | 330 | 378 | 471 | 443 | 536 | 603 | 696 | 943 | 1036 | ja/nein.

400 | 450 | 63 | 166 | 169 | 272 | 267 | 370 | 427 | 530 | 557 | 660 | 677 | 780 | 1037 | 1140
450 1500 | 69 | 172 | 189 | 292 | 297 | 400 | 477 | 580 | 557 | 600 | 757 | 860 | 1187 | 1290
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